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107 3 AISI 304 2:1
77 3 AISI 304 L 1:1
76 3 Maraging 1:1

75.1 24 AISI 316 1:1
75 24 AISI 304 L 1:2
74 3 EN 6082 /6 1:2
73 3 AISI 304 L 1:2
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DETAILS-Gr.4
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Surface treatment: 
Baking at 435° for 100 hours in argon atmosphere.
Electropolishing and light nickel-plating, after 4 hours
in the oven at 150° for 10 hours.
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ric
Callout
a che serve?
nota serve un pezzo simile per posizionare il pezzo 98 (ponticello) sulla piastra rispetto al 76 dopo che e'montato sulla sua piastra con una pallina. forse serve per questo, in ogni caso fare un assieme per mostrare come fare l'allineamento del 76

ric
Callout
servono anche spessi 8, 4, 2 e 1 mm per aggiustare il peso
12 ciascuno




