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ref. pieces material scale

   
 added dimension zone A 20-4-11
 added holes dia 24 03-04-11
 added holes M8 24-03-11
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ric
Callout
abbassare l'alesatura per viti  per i ponticelli dell'IP a 11 mm per permettere montaggio annegato di vite e di roindella

ric
Text Box
come regola generale, abbassare alesature considerando rondelle dovunque.
faremo fare rondelle tagliate per far uscire l'aria dove e' difficile fare i fori traversi
tenere questo come regola generale
disegnare rondelle tagliate per farne fare mille




