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ric
Callout
per il futuro ruotare fori di 22.5 gradi per toglierli da in fronte ai magneti,
fare anche per parte 4 per lo standard filter

ric
Callout
non sempre la bobina e' centrata (le lame non sono perfettamente uguali)   occorre gioco di +/- 1 mm
spostare   spostare fori su raggio 72 qualche grado (15?) a fianco degli m5 foro 7.5, montaggio con rondella  modificare 118 su 305





