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Callout
aggiunto foro 8.5
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Callout
aggiunto foro filettato m8 per sostenere durante assemblaggio parziale
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Callout
per il futuro allungare 162 a 182 e 50 a 70 per allungare il filetto e ricevere meglio il pezzo in fase di assemblaggio
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Callout
aggiungere anche tre tubetti 24.5 i.d., 39 mm o.d., conico in tests lungo 40 mm come guida per istallazione
serve per non danneggiare le gambe degli IP in fase di montaggio
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prolungare con foro per schiavo




